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@ DOHODA

o prevzati pracoviska a vzajomnej informovanosti

DZ / z&vod: ENERGETIKA Druh opravy, pracovisko, akcia: Monta# prepoja zp,Ar,N 0,6 & 2,0 MPa za prevédzky,na trase A,A3,B

Cisto VO [ akcie: Datum: 6.12.2005

1. Specifikacia drazov a NU na pracovisku za posledny rok, alebo TOP 3 najrizikovejgich &innosti:

MoZny vyskyt CO, 02

Préca vo vyske,

»_|2varanie, palenie, br

2. Prijaté bezpeénosté opatrenia z vyhodnotenia poslednej opravy:

»__|Ststavny monitoring pristrojom Dréger na meranie CO a 02

= |PouZivanie bezpeénostnych postrojov.

+ _|Priestor zvérania, palenia zabezpelit’ protipoZiarnou hliadkou DZ Energetika

3.  Spdsob zaistenia pracoviska, priprava formularov TOS/VV/MP.13 a potreba povoleni pre prace:
B prikaz (] Lock out 0 P prikaz ] Préca v uzavr. priest. O
Bs prikaz [ Znémk, syst. [ Bez zaistenia 0 Prikaz na zvéranie, palenie

Iné (Specidine PBP): Podla schvaleného technologického postupu,
Zakladné zésady ekologického sprévania sa na tzemi DZ Energertika

4. Zdroje ohrozenia (pri zaistenom zariadeni a pri spi§tani):

a.) Energla: - e

mechanickd (pohyb strojov a p.)

eleldrickd (elektrické napétie, elektromagnet. gia a p.)

N

N
chemickd (nebezp. vybuchu, poZiaru, plyny a p.) A {V mieste rapéjania sa mdZe vyskytnit’ Gnik plynu
\tepeina (honice latky, kovy, horlace plyny, studené ltiy) A
b)) Faktory:

fyziidine (osvetlenie, povetemnosté podm., hiuk, vibrdde, Fiarenie) l A l

Rozvod P 1,8 MPa a vykurovacej vody , KP a ZP

c.) Skodliviny:

chemické N

d) Pracovisko, usporiadanie pracoviska:

— L]

e.) Praca v uzavretych priestoroch:

préca v uzavretych priestoroch: | N l j

f.) |Praca vo vyike a nad volnou hibkou: I '
ANO O Prefkolit’ z internych predpisov:
Ak "ANO" vypi¥ Zast’ L. tejto Dohody Pep &

Ak "NIE" definuj predpisy 2 ktorych je potrebné predkolit: Iné:

g.) Iné:

L ]

#1994

zaobjedm

(meno, osobné &islo, funkcia)
Jan Stahura , 112 944, Majster HM

F-TOS/VV/MP.14-07/05-09-5
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Termin odstranenia:
Zodpovedny:
Termin odstrénenia:
Zodpovedny: |
. Termin odstrénenia:
. Zodpovedny:
Pozn.: V pripade potreby pokracuj na dalom liste
4
Body 1, I1. sa spracovavajii minimalne 48 hodin (2 pracovné dni) pred opravou ! ]
A. Ziadost’ o vykonanie prac vo vy$ke a nad vol'nou hibkou:
Zamestnanci vykonavajlci prace
Os, &slo Stredisko 0s. &islo Stredisko
Meo a pri L Podpis Meno a priezvisko Podpis
Ext.: &, OP Firma Ext.: & OP Firma
Vid' priloha preze&nej
Jlistiny
" ZAZNAM O OBOZNAMENI "
Pozn.: V pripade potreby pokrauj na dalSom liste
B. Uréenie podmienok na vykonanie prac vo vyske a nad volnou hibkou:
Referent BaHP, resp. povereny THZ DZ alebo 03;
Meno a priezvisko: Datum:
p———— “[Funkcia / Os. dsio: - - e ' - ng‘fmé;"‘ PRI N S

Bezpe&nostné opatrenia, resp. postup bezpe&nej prace:
Pri prdci mimo kolektivného zabezpedenia poulival’ bezpetnostné postroje.

Zavady boli do prevzatia pracoviska odstranené:
D ano Owne O cisstotne oosrisene

a.)  Sd dalfie pripomienky: .

Diia: 06.12,05 o VIIL.30 hod. na zdklade vykonanej prehliadky pracoviska:

LTI TSt Sy a0 hvdtcsOpaeneuusvrou OO Yoty rovish b

pracovisko odovzdavam pracovisko preberam

1
34N Statuare, 112 944 M"" ) &no: £ e [
majster horgrichmédil prevadzky Energetické média. s pri| L) l:]

470 1744 k@o :

navitel’ dodéva
( &slo, funkeia, podpis) (meno, asobné isto, firmd, funkcia, podpis)
I TOTH - manaZer prev. ENERGETICKE MEDIA. —\w Ing. Suchy Lubomé, SEPS Bratislava
E’W\ L
preveril koordinator
opravy-&)
(meno, osobné &slo podpis)
Viadimir Duncko

F-TOSAV/MB 1667105005
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@ U. S. Steel Kosice wi. &: M5 14175

POVOLENIE..)". s 2004+

( por. & / rok)

vydané podia § 5 pism. b) vyhlaSky Ministerstva vnuatra Slovenskej republiky
¢.121/2002 Z. z. o poZiarnej prevencii

na vykonanie ¢innosti*): oblukové zvéranie kovov, plamefiové zvéranie kavov, plameriové rezanie kovov, brisenie.

A. Zakladné udaje . S, o) o

. 2l 6»; 1) 18 7% e
Povolenie plati na der: ........ IR Ao . R 1 | ,L/hod L+ [+ JS A hod.

L i ! -~
Povolenie vystavil: ...t Sl rvanne, . th"*“ ...... $ t.iz ....... ‘Z’“L ..... e es e
[(titul, meno, pngzvssko, funkcia splnomocnénej osoby) manaZér, ved. prevadzky, majster, predak]
R . . v

Datum vystavenia povolenia: ............... 7f(/ ...........
Presné urdenie miesta &innosti: .......20.5% .
Podrobny opis &innosti: ... /\’V’VL“U@ ........ ST S ol AN

B. Zodpovedni zamestnanci: _ , C2er
Z: BN &. strediska: .2-%. 2.7 Nazov strediska: ....... e LTV L stel S0

Zamestnancu vykonava;um ¢innost (meno, pnezwsko podpls)
BIA: A i ’Y"&'

.................................................................

(zvarac) ........ f?’“/VCE) ........ HL ..................... ﬁ) LB E 'L‘(}(/””/[Z‘”c osvedde.in
i | f

(meno, priezvisko, podpis)
Zodpovedny vedlci pracoviska:
ProtipoZiarna asisten&né hliadka:

Osoba, ktorej sa ozndmi skonéenie prac:
Osoby vykondavaijtice kontrolu po skonéenf prac:
(Zabezpeduja 8 hod. dozor)

Osoba, ktora vykonala odbornu pripravu a poudenie zodpovednych zamestnancov:

(technik poZiarnej ochrany) ............... Lo CSLA! et

C. Podmienky a opatrenia z hl'adiska protipoZiarnej bezpe&nosti:
1. Zabezpedit, aby zvaranie vykon4vali len osoby, ktoré maju platné opravnenie, osvedd&enie!

o (

2. Zriadit protipoZiarnu asisten&ni hliadku, zabezpeé&it vhodné hasiace pristroje. Typ: ...co...l.2 b Podet: / ..........

3. Na miestach zvérania, palenia a v prifahlych priestoroch (pod, nad a vedfa) odstranit horfavé a vybusné latky alebo
ich prikryt nehorfavou latkou. Utesnit spojovacie otvory.

4. Polas &innosti (zvarania) zabezpe&ovat ochranu os8b a ochranu majetku zamestnavatefa pred vznikom poziaru od
nebezpeénych ginkov zvarania proti rozstreku iskier, roztaveného kovu a trosky a proti tilomkom tuhej trosky prenosnymi
nadobami, zadstenami alebo zavesmi z nehorfavého alebo nelahko horfavého materiélu.

5. Kontrolovat miesto zvarania a prifahlé priestory v priebehu zvérania, pri jeho preru$eni a po skon&eni zvérania
v nevyhnutny &as, najmenej viak 8 hodin.

6. Dodrzat STN 0b 0610 05 0601, 05 0630 a Pokyn pre ¢innosti so zvy§enym nebezpedenstvom vzniku poziaru.
7. } (L‘CL;\.(ZH # LQL (_L Iw h/L& v v, + {'Z

................................................................................................................................................................................................................................

.................................................................................................................................................................................

<7 z’ifi’” 4 P

Podpis Podpis vediceho Podpis osoby, ktora vykonala
splnomocnenej osoby pracoviska odbornt pripravu

hodiace sa pre&iarknite
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ZAZNAM O OBOZNAMENI S DOKUMENTACIOU | Strana/Page:
RECORD ABOUT ACQUAINTANCE WITH
DOCUMENTATION
Oznacenie dokumentacie/ :
Documentation Identification * ﬁ QM /) S EP f ch M 77@(‘ LA (/ﬁ
Nazov dokumentacie/ i
Documentation Title * /\74' PA JA’N It 0’3% . ZP J N?, @, (h/l%;' 2/3 Mo, A

[T4T03 ko TR 7! 74/ Z

Lok sverd e iz AN
o . veret IneSRieg VN L - b /ﬁ Y
Antore Coclee poorderit— el —
JAN PANCE] TECHN 1% “Rreier)
fretpe  Koco —— ' |
l% M) pp Rt WABU | TELIpLL, Ao

Oboznamil/Acquainted by: Déatum/Date: Podpis/Signature:

F-N/D1-07/04-03-XX**  * Udaje sa neuvadzaju, ak je zaznam neoddelitelnou stéaston dokumentécie./Don ’t state if the record is an
inseparable part of the documentation.
** 7Znak hodnoty a lehota uloZenia sa uvéadza podla tychto znakov v prisiusnej dokumentacii, ku ktorej sa
zaznam vypracovava./ The value sign and the safeguarding period is fo state according to these signs in
the respective documentation that the Distribution List is made out fo.






SEPS spol. s r.o.

Laboratérium NDT a analyzy materialov
Biidkova cesta 33, 811 04 Bratislava 150 14001
SEPS tel.: 02 / 6824 5720, fax: 02/ 6824 5721, www.sepssk.sk, office@sepssk.sk OISAS 18001:1999

Protokol o analyze materidlu

Objednavatel: Air Liquide AGS Z4kazka ¢&islo:  Z05-0175 Protokol &.: 164 AM/2005

Pod. listov: 1 List&.: 1

Vyrobok: existujiice potrubie rozvodov plynov DN 100 (argén), DN 150 (zemny plyn) a DN 150 (dusik) pred vysadenim odbogiek

Typ pristroja: Spektrometer ARC-MET 930 SP Skii¥ka vykonan4 podia: Postup P 09 - AM
Odchylky od skudob. - In¢ podklady: -

predpisov:

Spréva:

Analyza materialu potrubia bola vykonana v mieste navarenia pripojky na existujucich potrubiach oznadenych ako ,P1* (pripojka DN
50 - argdn), , P2* (pripojka DN 80 - zemny plyn) a ,,P3“ (pripojka DN 100 - dusik)

Vysledky analyzy:
Hmotnostny podiel prvkov v %
Merané miesto
C Si Mn Cr Ni Cu Mo v Al P S

1 044 | 0,23 | 0,36 |0,0%85 | 0944 | 0,09 L0001 |0,008 |0,04¥ |0,046 |0 021

2 04% |0, 2% | 0,83 0,047 |0,035 | 0,095 |20,001% | 0,002 (9,021 |9,0285 |0,031

3 015 (0,25 |0.44 [0063 |003F | 0,08 |eoooiy|o006 |0,036 |gos® |9 025"
Nézory a interpretécie:

Vysledky analyzy zakladného materidlu potrubia zodpovedajti chemickému zloZeniu deklarovanych materidlov.

o

Miesto skisky: are4l U.S.Steel Koice-kyslikovy aparat-DZ Energetika ):;{u@g @s:_}‘%fij it
Détum prijatia objednévky: Schvalil a za tech. stranku protokolu zodpoved4: Ing. Stefanek Peter /;W‘: 2
Détum vykonania skisky:  6.12.2005 ~ - P

Skuigal / vyhodnotil: Ing. Sotka A. Détum; 6.12.2005







SEPS spol. s r.0.

Laboratérium NDT a analyzy materialov

Budkova cesta 33, 811 04 Bratislava 150 140011956
SEPS tel.: 02 / 6824 5720, fax: 02 / 6824 5721, www.sepssk.sk, office@sepssk.sk OHSAS 18001:1999

Protokol o vizualnej skiske

Objednavatel: Air Liquide AGS Zéakazka &islo:  Z05-0175 Protokol &.: 165 VT/2005

Pog. listov: 1 List¢.: 1

Vyrobok / ski¥ané ast:  existujiice potrubie rozvodov plynov DN 100 (argon), DN 150 (zemny plyn) a DN 150 (dusik) pred vysadenim odbogiek

Zé&kladny material: uhlikova ocel’ Zvéracl materidl: - Iné podkiady: -
Sku¥any povrch: vonkajsi Stav: otisteny na kov, odmasteny | Osvetlenie: >1000Lx
Skuigobné zariadenie:  sada mierok pre VT Odchylky od skugobnych predpisov: - Neistota merania: -

Skugka vykonané podla: STN EN 970 a stivisiacich platnych noriem Hodnotenie indikacii: podla TDW-Zv-Z-1

Sprava:

Vizualnou skugkou bol skontrolovany povrch potrubi pred navéaranim odbogiek.

Velkost” kontrolovanej plochy pre navarenie odbotick sa rovnala priemeru navéranej odbotky plus 200 mm okolo tj. pre odbotkn DN 50 je
kontrolovan4 plocha g 450 mm, pre odbotku DN 80 je kontrolovana plocha o 480 mm a pre odbotku DN 100 je kontrolovana plocha ¢ 500 mm.
Oblast’ je oznadens ako ,,P1¢ (pripojka DN 50 - argén), ,,P2“ (pripojka DN 80 - zemny plyn) a ,,P3“ (pripojka DN 100 - dustk)

Skugky boli vykonané na existujiicich potrubiach DN 100 (argén), DN 150 (zemny piyn) a DN 150 (dusik).

Oznad. ski§angj Sasti, Cisto / omaenic Rozmery . Oznatenie indikécii podla )
oblasti . kontrolovanej STN ISO 6520 - 1 Hodnotenie Poznémka
miesta zvérala plochy fmm]
P1 - 450 - vyhovuje po obruseni
P2 - 2 480 - vyhovuje po obriseni
P3 - @ 500 - vyhovuje po obriiseni

Miesto skigky:  are4l U.S.Steel Koice-kyslikovy aparat-DZ Energetika

Datum prijatia objednavky: Schvalil a za tech. stranku protokolu zodpovedd:  Ing. Stefanek Peter
Détum vykonania skasky: 6.12.2005 Preukaz &.: 6099/04 e N
Skugal / vyhodnotil: Ing, Stefanek P. Datum: 6.12.2005

i 4
3

i
N







SEPS spol. s r.o.

Laboratérium NDT a analyzy materialov
Budkova cesta 33, 811 04 Bratislava 150 14001:1956
SEPS tel.: 02 / 6824 5720, fax: 02 / 6824 5721, www.sepssk.sk, office@sepssk.sk OHSAS 18001:1999

Protokol o skiiske magnetickou praskovou metédou

Objednavatel:  Air Liquide AGS Zéakazka ¢islo:  Z05-0175 Protokol &: 166 MT/2005

Poé. listov: 1 Listé&.: 1

Vyrobok / sktifana &ast  existujlice potrubie rozvodov plynov DN 100 (argén), DN 150 (zemny plyn) a DN 150 (dusik) pred vysadenim odbogiek

Zékladny materidl:  uhlfkova ocel Zvérac{ materidl: - Iné podklady: -

Skugany povrch: vonkajsi Stav:  otisteny na kov, odmasteny Osvetlenie: biele, > 1000 Lx
SkiSobné zariadenie:  jarmo REM 230 Magnetizécia:  pOlové, striedavy prid Kontrolna mierka: Bertholdova
Indik. prostriedok: Sierny Typ: Overcheck black, Chemetall Nanafany: néstrekom
Odcehylky od skagob. predpisov: - Neistota merania: -

Skiigka vykonan4 podfa:  STN EN 1290 a stivisiacich platnych noriem | Hodnotenie indikécif podFa: STNEN 10246 - 12, st. prip. M1 a
TDW-Zv-Z-1

Spréva:

Magnetickou praskovou metddou bol skontrolovany povrch potrubi pred navaranim odboéiek.

Velkost' kontrolovanej plochy pre navarenie odbogiek sa rovnala priemeru navéranej odbodky plus 200 mm okolo tj. pre odbodku DN 50 je
kontrolovan4 plocha ¢ 450 mm, pre odbodku DN 80 je kontrolovana plocha g 480 mm a pre odbodku DN 100 je kontrolovana plocha ¢ 500 mm.
Oblast’ je oznadena ako ,,P1¢ (pripojka DN 50 - argén), , P2 (pripojka DN 80 - zemny plyn) a ,,P3“ (pripojka DN 100 - dusik)

Skuigky boli vykonané na existujiicich potrubiach DN 100 (argén), DN 150 (zemny plyn) a DN 150 (dusik).

Magnetovanie bolo vykonané v pozdiZnom aj v prietnom smere. Neboli zistené Ziadne indikécie typu trhlin.

o Dizka
Oznat. Zl;?:sagej astl, Oznad. miesta Rozmery [mm] pofi)l?:;?:;lesl(r;d:;?- 1 indikécie Hodnotenie Poznamka
[mm]
Pl 2 450 - - vyhovuje | po obriisent
P2 2480 - - vyhovuje | po obriiseni
P3 2 500 - - vyhovuje | po obriiseni

Miesto skasky: are4l U.S.Steel Ko3ice-kyslikovy aparat-DZ Energetika

Détum prijatia objednavky: Schvalil a za tech. stranku protokolu zodpoved4:  Ing. Stefinek Peter

Détum vykonania skusky:  6.12.2005 Preukaz &.: 6099/04 P //’/;;f,

Skaal / vyhodnotil: Ing. Stefinek P. Détum: 6.12.2005







SEPS spol. s r.o.

Laboratorium NDT a analyzy materialov

Buidkova cesta 33, 811 04 Bratislava

001:1996

SEPS tel.: 02 / 6824 5720, fax: 02 / 6824 5721, www.sepssk.sk, office@sepssk.sk OBSAS 18001:1999
Protokol o skiiSke ultrazvukom
Objednavatel:  Air Liquide AGS Zakazka ¢islo:  Z05-0175 Protokol &.: 167 UT/2005
Pod. listov: 1 List&.: 1
Vyrobok / skugana dast: existujiice potrubie rozvodov plynov DN 100 (argon), DN 150 (zemny plyn) a DN 150 (dusik) pred vysadenfm
odbogiek
Z#kladny materiél: uhlikové ocel’ Zvéraci materiél: - Iné podklady: -
Typ UZ pristroja: DIO 562 Sonda / Frekvencia:  MSEBS, Krautkrimer; Akustickd viazba:  kontaktna / metylan
B-GAGE Sonatest 36 205
Stav povrchu: otisteny, odmasteny 0 bod: - Rozsah CZ: 0—30mm
Referendny reflektor: micrka s otyorom Referentna trover: metoda 1/ DAC
s plochym dnom ¢ 2,0 mm
Odchylky od skagob. predpisov: - Neistota merania; - Skugobna trieda: B

Skugka vykonand podla:

STN EN 583 - 1 a stvisiacich platnych noriem

Hodnotenie indik4cii:

podia STN EN 12 732

Spréva:

Ultrazvukovou skugkou bol skontrolovany povrch potrubi pred navaranim odbogiek.

Velkost’ kontrolovanej plochy pre navarenie odbogiek sa rovnala priemeru navéranej odbotky plus 200 mm okolo t.j. pre odbotku DN 50 je
kontrolovana plocha & 450 mm, pre odbotku DN 80 je kontrolovana plocha @ 480 mm a pre odbotku DN 100 je kontrolovan4 plocha ¢ 500 mm,

Oblast’ je oznadena ako ,,P1“ (pripojka DN 50 - argén), ,,P2* (pripojka DN 80 - zemny plyn) a ,,P3“ (pripojka DN 100 - dusik)
Skugky boli vykonané na existujacich potrubiach DN 100 (argén), DN 150 (zemny plyn) a DN 150 (dustk).

Oznadenie

oblasti, vzdialenost’ { vzdialenost | vzdialenost’ | skii$ka zo hibka pol(.)ha.chyby DAC [+ dB] | hodnotenie | poznémky
Zvaru y1 [em] y2 [em] Ymax [cm] strany Bmax [mm] | voti osi zvaru
P1 - - - povrchu - - - vyhovuje
P2 - - - povrchu - - - vyhovuje
P3 - - - povrchu - - - vyhovuje
Miesto skiitky:  areal U.S.Steel Kogice-kyslikovy apar4t-DZ Energetika

Déatum prijatia objednévky:
Datum vykonania skisky:
Skusal / vyhodnotil:

6.12.2005
Ing. Stefanek P. -

Schvalil a za tech. strénku protokoﬂl zodpoveda:

Preukaz &.:
Datum:

Ing. Stefanek Peter

A

6099/04
6.12.2005

o

P

=

i

.






SEPS

SEPS spol. s r.o.

Laboratérium NDT a analyzy materialov

Budkova cesta 33, 811 04 Bratislava
tel.: 02 / 6824 5720, fax: 02 / 6824 5721, www.sepssk.sk, office@sepssk.sk

IS0 14601:1996
OHSAS 18001:1999

Protokol o vizudlnej skiiske

Objednavatel:  Air Liquide AGS

Z4kazka &islo:

Z205-0175 Protokol &.: 168 VT/2005

Po&. listov: 1

List&.: 1

Vyrobok / ski§an4 &ast:  navéranie odbodiek DN 50 (argén), DN 80 (zemny plyn) a DN 100 (dusik) pred vftanim odbo€iek za prevadzky pouZitim
technologie T.D.WILLIAMSON
Zé&kladny material: uhlikovéa ocel Zvéaraci materidl: - Iné podklady: -
Skti§any povrch: vonkaj§i Stav: olisteny na kov, odmasteny, | Osvetlenie: >1000Lx
miestne obriiseny
Skusobné zariadenie;  sada mierok pre VT Odchylky od skaSobnych predpisov: - Neistota merania: -

Skugka vykonané podla:

STN EN 970 a suvisiacich platnych noriem Hodnotenie indikécii: podPa STN EN 25

817, st. prip. B

Sprava:

Vizualnou kontrolou boli skontrolované zvarové spoje odbo&ick DN 50 (argén), DN 80 (zemny plyn) a DN 100 (dusik) pred vitanim.
Skontrolované boli pripojovacie zvarové spoje k hlavnému potrubiu oznadené ako &. 1 - odbotka z hlavného potrubia a zvarovy spoj &. 40XX — tupy

Zvarovy spoj priruby.
, o Cislo S N
Oznag. skii¥ Casti, Oznadenie indikacif podl .
Znas. sk aITeJ astt Rozmery [mm] Znacenie it podia Hodnotenie Poznamka
oblasti Zvari Zvérata STNISQ 6520 - 1
Odbotka DN 50 - Ar 1 Bandej 6 60 - vyhovuje
4085 KriZan o 60 - vyhovuje
Odbotka DN 80 —ZP 1 Bandej o 89 - vyhovuje
4086 KriZan o 89 - vyhovuje
Odbotka DN 100 - N 1 Bandej o114 - vyhovuje
4087 KriZzan o114 - vyhovuje
T pin O
Miesto skiigky:  Pezinok, arel U.S.Steel Kogice-kyslikovy aparat-DZ Energetika serviS pet
Détum prijatia objednavky: Schvalil a za tech. stranku protokolu zodpoved4:  Ing. Stefinek Peter
Détum vykonania skigky: 6.12.2005 Preukaz &.: 6099/04
Skui¥al / vyhodnotil: Ing. Stefanek P. Détum: 6.12.2005







SEPS spol. s r.0.

Laboratérium NDT a analyzy materidlov
Biidkova cesta 33, 811 04 Bratislava

IS0 1404 6

SE PS tel.: 02 / 6824 5720, fax: 02 / 6824 5721, www.sepssk.sk, office@sepssk.sk ORSAS 18001:159
Protokol o skuske preziarenim
Objednavatel: Air Liquide AGS Zakazka &islo:  Z05-0175 Protokol &.: 169 RT/2005

Po&. listov: 1 List¢.: 1

Vyrobok / sku¥ana &ast: navéranie odbodiek DN 50 (argén), DN 80 (zemny plyn) a DN 100 (dusik) pred vftanim odbogiek za prevadzky pouZitim
technolégie T.D.WILLIAMSON

Zéakladny materiél: uhlikova ocel Zvéraci material: - Iné podklady: -
Zdroj Ziarenia: ir 192 Aktivita: 26 Ci Velkost’ ohniska: 2x 1 mm
Typ rédiograf. filmu: AGFA DS Zosilitovacie folie:  Pb, 0,027 mm Vzdial. zdroj Ziarenia-film: @+ 5 mm
Indik. kval. obrazu IQL 10 FE EN Citlivost’ podrla: STN EN 462 S&ernanie: 2-4
Odchylky od skusob. predpisov: - Neistota merania: - Sposob preZiar. podla STN EN 1435: obr.: 12, 14
Skiiska vykonand podla; STN EN 1435 a stivisiacich platnych noriem Hodnotenie indikacif podfa: STN EN 12 517, ar. prip. 1,
. skiifanej Cislo Rozm Ak Oznag. indikécii
Of:z, Zl;?:sazej varu vérata ([)mx:]ry ra(:t’ podra STI\?éEII\I ISO{i 65201 | Hodnotenie | Pozndmka
Odb. DN50 - Ar 4085 Krizan 660x6,4 0,16 |5012 vyhovuje
Odb. DN80 — ZP 4086 KriZzan 289x4,4 0,125 | 2011, 300, 5012 vyhovuje
Odb. DN100 - N 4087 KriZan o114x5,6 | 0,125 | 2011, 5012 vyhovuje

Pozn.: Ff - chyba na filme, T — neodstrdnend troska na zvarovom spoji, R - oprava

Miesto skusky:  Pezinok

Détum prijatia objednavky: Schvalil a za tech. stranku protokolu zodpovedd:  Ing, Stefanek Peter

i

Détum vykonania skigky: 2.12.?005 Preukaz ¢.: 6099/04 -
Skl / vyhodnotil: Ing. Stefénck P. Détum: 6.12.2005







SEPS spol. s r.o.

Laboratérium NDT a analyzy materialov

Budkova cesta 33, 811 04 Bratislava

180 14001:1996

SEPS tel.: 02 / 6824 5720, fax: 02 / 6824 5721, www.sepssk.sk, office@sepssk.sk OHSAS 1800131999
Protokol o skiti¥ke magnetickou praskovou metédou
Objedndvatel:  Air Liquide AGS Zékazka &islo:  Z05-0175 Protokol &.: 170 MT/2005
Pod. listov: 1 List&: 1
Vyrobok / sktigana Sast:  navaranie odbogick DN 50 (argén), DN 80 (zemny plyn) a DN 100 (dusik) pred vitanim odbodiek za prevadzky pouZitim
technolégie T.D.WILLIAMSON
Zakladny materiél:  uhlikova ocel Zvéaraci materidl: - Iné podklady: -
Skugany povreh: vonkaj¥f Stav:  ogisteny na kov, odmasteny, Osvetlenie: biele, > 1000 Lx
miestne obriseny

Skugobné zariadenie:  jarmo REM 230 Magnetizicia:  pélovd, striedavy prid Kontrolna mierka: Bertholdova
Indik. prostriedok: Sierny Typ: Overcheck black, Chemetall Nanéasany: néstrekom

QOdchylky od skidob. predpisov: -

Neistota merania: -

Skiska vykonan4 podla:

STN EN 1290 a suvisiacich platnych noriem

Hodnotenie indikécii podla:

STN EN 1291, st. prip. 1

Spréva:

Magnetickou kontrolou boli skontrolované zvarové spoje odbotiek DN 50 (argén), DN 80 (zemny plyn) a DN 100 (dustk) pred vitanim.

Skontrolované boli pripojovacie zvarové spoje k hlavnému potrubiu oznadené ako &. 1 - odbotka z hlavného potrubia.

Magnetovanie bolo vykonané v pozdi¥nom aj v prie¢nom smere. Zistens indikécie boli na mieste odstranené brisenim a miesta opatovne

skontrolované. Neboli zistené Ziadne indikécie typu trhlin.

Dizk
Oznag. ska¥anej &asti, s - Rozmery [mm] Oznadenie indikacii ind'ké:ie Hodnoteni Poznimk
0 zZva oz i notenie 0z
oblasti v podPa STNISO 6520 - 1 a
{mm]
Odbogka DN 50 - Ar i @ 60 - - vyhovuje | po obriseni
Odbotka DN 80 —ZP 1 @89 - - vyhovuje
Odbotka DN 100 -N 1 o114 - - vyhovuje | po obriseni

Miesto skadky:

arel U.S.Steel KoSice-kyslikovy aparat-DZ Energetika

Datum prijatia objednévky:

Détum vykonania skaky:

Skugal / vyhodnotil:

6.12.2005
Ing, Stefinek P.

Preukaz &.:
Détum:

Schvalil a za tech. stranku protokolu zodpoveda:

6099/04
6.12.2005







FROM ¢ SPP SERVIS A.S. PREU. MALACKY FAX NO. : @34 7725155 B2 Dec. 200S 14:14 Pi

(KE - ARM) KE - ARM, s.r.0.

747 05 OPAVA, Pekafska 1839/79A

Vyrobce:
Objednavatel: SPP Servis, a.s., Klenovd 16/A 830 07 Bratisiava..

Cislo objednavky: 401/2005/mi ze dne: 21.11.2004 &is. zak.: 391

Inspekéni certifikat Cislo 697/2005
dle GSN EN 10 204 — 3.1

Druh armatury: kulovy kohout pfirubovy Typ: KM 9108.1 F4
Jmenovita svétlost: DN 80

Nejvy8s! pracovn( pietlak; 4,6 MPa
Nejvy$s[ pracovni teplota: 70°C

Jmenovity tlak/pracovhi stupent; PN 16
Vyr. &islo armatury: 05065/13

Medium: zemni plyn

Spolecnost provedla niZe uvedené druhy zkoudek:
Zkusebni | ZKu8. | Zkus. | Zkus.

Druh zkousk pietlak | teplota | doba Y §
y latka | Prooak | tegiota | dobe Vysledek zkousky
Zkouska pevnosti a .
(% nepropustnosti dle P10,11 voda | 24 | 20 | 2 |vyhovujic
3 | Zkouska tésnosti uzavéru die P12 | voda | 1,6 | 20 | 2 |vyhovujicl
7]
N Zkougka zadiran( a funkce dle F20 | voda - 20 5x | otevfeno a zavteno vyhovujici

Zkougka pevnosti a
nepropustnosti

Zkouska tasnosti uzévéru

za tepla

1
2|
B

4
|
6|

Zkou&ka zadfrani a funkee

7 | Zkouska tésnosti uzavéru dle P12 | vzduch | 06 | 20 1 | vyhovujicl

8 | Zkougky zviastni

9 | Kontrola rozmér(, zevni prohlidka po zkoudkach vyhoveéla

Poznémka: zplisob zkousek (tlak pod kuZelkou tiak nad kuZeikou, vstup hrdlem, z obou stran, vikem)
z obou stran A
Zavér: na zakladeé uvedenych zkoudek je armatura zplsobild k zamontovani a k daldimu pouzivani

Datum zkousek:

Zkouska za studena dne:  28.11.2006 Zkousejici: Kolaréik
Zkouéka za tepla dne: Zkoudejici:
Cls. certifikatu 3.1 ) o
Cls. . Cis. osvedé, o mater,
0os. Soudast Materidl podle SN | Dodavate! dlgo%r;vgc:e:fga Tavba 3.1 dlo EN 10 204
1 Téleso $366J2G3 /11523/ T49341 2005/02/008225
2 Viko 5365J2G3 111523/ T49341 2005/02/006225
5 Koule CF8M JK45 221661
8 Cep 17 027 71980 242 1612/3
9 Sedlo PTFE
11 Vn&jEi tésn&ni NBR

747 0S OPAVA. Pakpleks 1639/79A






FROM @ SPP SERVIS A.S. PREU. MALACKY FAx NO. @ 834 7725155 82 Dec. 2085 14:14 P2

. KE - ARM, s.r.0.
(KE - ARM) 747 05 OPAVA, Pekafska 1639/79A

Vyrobce:
Objednavatel: SPP Servis, a.s., Klenovd 16/A 830 07 Bratislava..

Clslo objednavky: 401/2005/mi ze dne: 21.11.2004 ¢is. zak.: 391

Inspekeni certifikat Cislo 698/2005
dle GSN EN 10 204 - 3.1 -

Druh armatury: kulovy kohout prirubovy Typ: KM 9108,1

Imenovita svétlost: DN 100 Jmenovity tlakipracovnl stupei: PN 63
Nejvy&s( pracavn( pfetlak: 6,3 MFa V. &islo armatury: 04110/

Nejvyssl pracovnl teplota: 70°C

Medium: zemnl plyn

Spolec¢nost provedla nize uvedené druhy zkousek:

Zkugebnf | Zkub. | Zkub. | Zkus.

Druh zkousk . pletlak | teplota | doba Vysledek zkousk
y latka MPa °c min, y y

Zkouska pevnosti a
nepropustnosti die P10,11

Zkougka tésnosti uzavérudle P12 | voda | 63 | 20 2 | vyhovyjicl

voda | 95 | 20 2 | vyhowujicl

za studena

Zkouska zadirani a funkece dle F20 | voda - 20 5% | otevieno a zavieno vyhovujici

Zkouska pevnosti a
nepropustnosti

Zkouska tasnosti uzavéru

zatepla

oo = [a]n]=

Zkouska zadiranl a funkce

7 | Zkougka t&snosti uz&véru die P12 | vzduch | 06 | 20 1 | vyhovujici

8 | Zkousky zviastni

8 | Kontrola rozmérd, zevni prohildka po zkouskach vyhovéla

Poznamka: zplisob zkousek (tlak pod kuZelkou,tlak nad kuzelkou, vstup hrdlem, z cbou stran, vikem)
z obou stran
Z4aver: na zékladé uvedenych zkoudek je armatura zplsobila k zamontovani a k dalsimu pouzivani

Datutn zkousdek:

Zkouska za studena dne:  28.11.2005 Zkousejicl: Kolar&(k
Zkougka za tepla dne: Zkousejicl,
532‘. Sougast Materigl podie GSN | Dodavatel C§’§Z§§t§}§i1 Tavba %51!3"3{5%%‘; vl
1 Téleso 11 823 T30842 2003/09/001396
2 Viko 11 823 T38408 2004/04/004953
5 Koule CFgM A23 221661
8 |(Cep 17 027 71980 00-000815/03
9 | Sedlo PTFE+25%koks
11 | Vngjsi tésnéni NBR

Znalec: jméno, podpis, Siglo_
KE/

Vystavil:  Lehka Maglerova
767 05 OPAVA. Paketoka 1B38/79A
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Poznamky:

TP

- 8 na

§

m

pristrojmi mate tlak pod kontrolou -

Manomer 8K, _. s.
916 27 Castkovce
Slovenska republika

1CO 36 319 210
DIC 36 319 210 /643

Skusané etalénom tlaku &.:. r naviazany na etal6n overeny v SMU (SLIM)

Skisobné médium:

D vzduch voda

: 25
Vyhlasenie o zhode

Vyrobca deformaénych tlakomerov prehlasuje, Ze vyrobok spifia technické
poziadavky noriem STN EN 837-1+AC, STN EN 837-3. Vyrobok je oznadeny
znackou zhody vyrobku

CSth

Posudenie zhody bolo vykonané podia zékona €.264/99Z.z. a nariadenia viady
¢islo 400/22.12.1999.

-

F.7.5-1-05/0 opravnena osoba




Kalibraény list >
Identifikacné adaje tlakomera sa stcast'ou kalibraéného listu.
Zaradenie : pracovné meradlo

Tlakomer kalibrovany v pracovnej polohe

Metéoda kalibrécie: priame porovnéavanie

Skasobny tlak Hodnoty tlaku skasaného pristroja

(kontroiného pristroja)

Pri stipajucom tiaku Pri klesajﬂéom tlaku

O S )
£ K i 2as
< £,07 207
v RS I

RozSirena neistota vysledku merania nepresahuje hodnotu triedy presnosti.
Je stanovena zo Standardnej neistoty etalénu a opakovatelnosti merania.

Koeficient rozSirenia k=2.

Kanbroval:{ o ATEN D pa

Manomer &K, a.s.

Castkov
Kontrola OTK"‘“*““«-~-fi(~3-~c«e

Pouzitie tlakomera

Tlakomer sa méze pouzivat’ na meranie tlaku prostredi, ktoré s vyznaéené na
iselniku. Ak nie je tlakové prostredie urtené, smie sa tlakomer pouzit na
meranie tlaku takych prostredi, ktoré nekrystalizuji a nekoroduja. Pouzitie pre
iné prostredie konzultovat s vyrobcom. Dalsie informacie v norme STN EN
837-2.

Montaz

Tlakomer je dod4vany v obale so sprievodnym listom, na ktorom su uvedené
identifikatné dadaje pristroja.

Na upevnenie a utiahnutie na tlakova sastavu pouzite Stvorhran na pripojovacom
Cape. Tesnost' zévitového spoja dosiahnut pouZitim tesnenia prisiusnych
rozmerov a materialu podfa STN EN 837-1+AC, STN EN 837-2 ods. 7.
Tlakomery, ktoré st napinené glycerinom s tlakovym rozsahom do a vratane
400 kPa (4 bar) je po montazi potrebné vymenit’ zatku v hornej &asti pazdra.
Tiakomer treba chranit pred prehriatou kvapalinou kondenzaénou sluckou,
Tlakomer umiestnit’ v rovnakej vyske ako odber tlaku, inak je nutna korekcia
vzhladom na vyskovy rozdiel.

Medzi tiakomer a pripojovacie potrubie sa montuje kohut (do 1,6 MPa), pripadne
ventil {do 10 MPa) urEeny na odvzduSnenie, pripadne prefGknutie a tiez pre
pripad demontaze tlakomera z ddvodu Kalibracie. Uzatvaraci ventil sa musf
otvarat’ pomaly, aby nedoslo k poskodeniu tlakomera ttakovym razom.

Zaruény list
Vyrobca poskytuje zaruku na kvalitu a funkciu pristroja podfa obchodného

zékonika na dobu 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrzani podmienok
uvedenych v navode a norme STN EN 837-1+AC; STN EN 837-2; STN EN 837-

.3. Pri reklamacii je potrebné predlozit tento zaruény list,
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CHIRANALAR, s.r.c., nam. Dr. A, Schweitzera 194, 916 01 Stara Turd

SNAS

| Kalibraéné lnboratornium pre kahbricia meradicl dizky, clekirniekych velicin, Hahu, prictoku plynu.
KALIDRACLA

Kalibraény certifikat ¢,  T-723/2004

Predmet : Deformaény tlakomer D 160
Rozsah : (0 az4) MPa
Hodnota dielika: 0,02 MPa
Trieda presnosti © -0,6°

Vyrobea : Prematlak Tento kalibragny ecrtifikat dokumentuje
nadviznost na §tatne ctalény realizujtiee

jednotky v siilade s Medzinirodnym

Typ: D 160 systémom jednotick ( ST
Vyrobné ¢islo : 160-220-2004 Fvidendné &slo ; |
Ziadatel: Prematlak Uivatel meradla zodpovedd

Stara Turd za rekalibraciu meradla v primeranon:.

rekabibradnom intervale
Cislo poZiadavky : 308/10
Poletstran: 2

Datum kalibracie :  20.10.2004

Pediatka PDatum Schvalil Kalibroval
20.10.2004 Ved. laboratoria K Molec @
CHIRANALAB, s.ro,” Ing. Jan TrembAad A W O

KALIBRACNE LABORATORIUM4 [L_j
Ném. Dr, A. Schweitzera 194

P.O.Box 57, Stard Tura
*Akreditécia SNAS &.: K 052

Vvsledok kalibracie sa tvka iba predmetu kalibracie a nenahradzuje mé dokumenty. Tento kahbraény certifikdt sa mbze
razmnoZovat len ccl¥ a nezmeneny. RozmnoZovat jcho Gasti moZno len  so stthlasom kalibragncho laboratoria.

Kalibradny certifikit je neplatny bez podpisu a pediatky.
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APISKOVO s.r.o.
Nobelova 34
836 05 Bratislava

Indpekény certifikat 3.1 B bTN EN 10204
Inspekcion certifikate 3.1 B STN EN 10204
Abnahmenpriifzeugnis 3.1 B nach EN 10204

Osvedéenie o akosti a kompletnosti
Qualhty of product — manufakturer's certifikate

Qualittitszertifikat
&/ No./ Nr : 0616/05

Zékaznik:
Customer ; SEPS s.r.o.
Aufiraggeber:

Nazov vyrobku: Néavarok DN 100/ 114,3x5 L= 170 mm
Name of product: so sedlom na DN 150
Artikelbezeichnung:

Cislo objednavky: Materidl: 1. 290NB
Otrder number: Z/05-0175 Material:
Bestellungsnumer: Werkstoff:

Pocet kusov: | tavba: 41780K
Number of picces: Heat No.:

Stiickzahl: , Schmelzen Nr.:

Vyrobok bol vyrobeny podfa danej dokumentacii a zodpoveda
pozadovanej akosti,

The product was producet in accordance with documentation and
coresponds 1o required specifications and quality.

Das Produkt wurde wie dokumentiert hergestellt und entspricht der
geforderten Qualitdt.

Prilozeny atest materidlu C.:

Datum /Date /Datum @ 30.11.2005 fe
Vystavil/Issued /Aussteller: Putera Mirostav:

OTK - razitko, podpis : ‘
DE] - stamp and signature: oL A
Q8 - Sterapel und Unterschrift:
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APISKOVO s.r.o.
Nobelova 34
836 05 Bratislava

In$pekény certifikat 3.1 B STN EN 10204
Inspekcion certifikate 3.1 B STN EN 10204
Abnahmenpriifzeugnis 3.1 B nach EN 10204

Osvedcenie o akosti a Emmplemwti
Quality of product — manufakturer's certifikate

Qualittitszertifikat
&/ No./ Nr : 0615/05

Zékaznik:
Customer ; SEPS s.r.o.
Aufiraggeber:

Nizov vyrobku: Navarok DN g0/ 88,9x5,6 L= 170 mm
Name of product: so sedlom na DN [50
Artikelbezeichnung:

Cislo objednavky: Material: St35.8/1
Order number: Z/05-0175 Material:
Bestellungsnumer: Werksvoff:

Potet kusov: 1 tavba: 37623K
Number of pieces: Heat No.:

Stiickzahl: Schmelzen Nr..

Vvrobok bol vyrobeny podla danej dokumentacii a zodpovedd
pozadovanej akosti. ‘

The product was producet in accordance with documentation and
coresponds 1o required specifications and quality.

Das Produkt wurde wie dokumentiert hergestellt und entspricht der
geforderten Qualitat.

PriloZeny atest materialu .

Datum /Date /Datum @ 30.11.2005
Vystavil/Issued /Aussteller: Putera ! \/Iwoslé}*‘/

OTK —~ razitko. podpis : gar o/
- . 14
DI] - stamp and signature: 18 DA /Wm

QS - Sterapel und Unterschrift:







WU
A

Hodnota hmotnostni nktivity ipnizujiciho zdFeni v tavebni analyze nepFesahuje 100 Bo/kg.

_.g-""‘
ﬁ;‘, ISPAT NOVA HUT a.s., Ostrava, Kundice, Vratimovskd &p. 689, PSC 707 02 Sl
= ¥ - ’
¥ % o ¢ L6
ISPAT NOVA HUT A.S. INSPEKCNI CERTIFIKAT“3.1.B
1 CSN EN 10204 &slo; 40201/05
2 | Cislo objednavky kupujiciho / &isla polozky: 3 | Cisle kupni smivuvy:
NOQ-04-00795 76440/0/04
4 | Cislo objednivky dodavatele: § | Cislo ndventi:
NH 1567774 910088
6 | Dodavand mnoZstvi; 9 | Kupufici:
ks svazkl m ke ! __1
36 2 209,000 2350 ' 3
7 | Rozméry:
$8.9 X 5.60MM . B
8 |Materid] - jakosini stupei: : i
§T35.8/1 - B ]
10 [ Druh vyrobku, stav, dodaci padminky:
Trubka ocelovh bezedvd se zavuenymi viastnostmi za vy$sich teplot - 2v§3ens pFesnost
DIN 2448:1981,DIN 17175:1979
VALCOVANE ZA TEPLA
11 | Znadeni : znak virohce
NH
[2 | Tavebnf chemicks analyza (% . Ccel vyrobend Kyslikovym procesem, piné uklidnénd, kontinuéing odlévans,
(3 Cislorvby | € | M | st [ p Y s | | ! |
37623K 0.09 0.56 0.195 | 0.011 | 0.013 i
14 | Pokradovani v pliloze
IS [ Vysledky zkoudck: MPa MPa % 5d Jem” 22 Nedestruktivia
13 | € cavhy: 17 C. zkaudky: | 18 Mez kluzu [ 19 Pevnost v tahu | 20 TaZnost 21 Zkaoudka rdzem v ohybu | elektromagneticki
16 | Predpis: min, 238 360~ 480 min 2S5 (2] min. zxouska - vyhovila
37623K 418 471 29.2
418 475 267 CSNDISOT
CSN 015054
* N 015015
CSN 015049
14 | Pokradovdni v ptiloze
23 | Kontrola povrchu a rozmeént » vyhovéla I X [29 |Ncpropustnost trub zaru¢ena dle SEP 1925 1 X
24 | Zkoulka smacknutim - vyhovala 30 | Provedena 5% clektrojiskrové zkoudka
25- | Zkou3ka rozSitovdnim - vyhowela neprodysnasti (35 kVi - vyhovéla
26 | Zkoutka lemovdnim - vyhovéla 31 | Zkoudka roziitovanim prstence - vyhovéla
27 | Zkouska ohybem - vyhovéla 32 1 Zkoudka tahem prtence - vyhovéla
28 | RTG - zkouskasvarovych spojll - vyhovéla 33 {UZ - zkoudka svarovy
Poznamky ¢ '

Vsechny trubky odpovidajf vide uvedenym normdm, poZadavkm a smlouvdm sjednangm vkupni smious

Datum f vystavil: 14, 1. 2005/Vo I AN e 2
i - -
Sl Ay,
TEL.: ++420-59-733-3644 / )
Inp. Pekat

FAX: ++420-59-733-2062 0 Al LR
odborny znalec

b 239 {LISP







APISKOVO s.r.o.
Nobelova 34
836 (5 Bratislava

Indpekény certifikat 3.1 B STN EN 10204
Inspekeion certifikate 3.1 B STN EN 10204
Abnahmenpriifzeugnis 3.1 B nach EN 10204

Osvedéenie o akosti a kompletnosti
Quality of product — manufakturer's certifikate

Qualittitszertifikat
&/No/Nr : 0613/05

Zéikaznik:
Customer SEPS s.r.o.
Aufiraggeber:

Nazov vyrobku: Ndvarok DN 50/ 60.3x6,3 , L == 120 mm
Name of product: so sedlom na DN 100
Artikelbezeichnung:

Cisle objednévky: Material: S 35.8/1
Order number: Z/05-0175 Material:
Bestellungsnumer: Werkstoff:

Potet kusov: 1 tavba: 53368
Number of pieces: Heat No.: ‘
Stiickzahl: Schmelzen Nr.:

Vvrobok hol vyrobeny podFa danej dokumenticii a zodpoveda
pozadovanej akosti.

The product was producet in accordance with documentation and
coresponds to required specifications and quality.

Das Produlkt wurde wie dokumentiert hergestellt und entspricht der
geforderten Qualitét.

Prilozeny atest materialu ¢.:

Datum /Date /Datum : 30.11.2005 APTET,

Vystavil/Issued /Aussteller: Putera Miroslay, o7

OTK - razitko, podpis : 160 56 v

DEl — stamp and signature: IC DPH SLyf
$ - Stempel und Unterschrift:
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I

|( st mavesti ..954683
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5€35. _

Muozstvi, 1 FOLINGE. m\\ bk, \pu.lhk\u\
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St A5 8/ Nerma)
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BN
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00
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e e e e .
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min 235 ME360 - 480 Mi!
amer viiken T,
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APISKOVO s.r.o.
Nobelova 34
836 05 Bratislava

In¥pekény certifikat 3.1 B STN EN 10204
Inspekcion certifikate 3.1 B STN EN 10204
Abnahmenpriifzeugnis 3.1 B nach EN 10204

Osveddéenie o akosti a kompletnosti

Quality of product — manufakturer's certifikate

Qualittitszertifikat
&/ No./ Nr : 0619/05

Zakaznik:
Cusfomer : SEPS s.r.o.
Aufiraggeber:

Nazov vyrobku: Krkové priruba DN 100,PN 63,8TN 131160.0
Name of product:
Artikelbezeichnung:

Cisle objednavky: Materidl: 11416.1
Order number: Z/05-0175 Material:
Bestellungsnumer: Werkstoff:

Potet kusov: 1 tavba: 41541
Number of preces: Heat No.:

Stiickzahl: Schmelzen Nr.:

Vyrobok bol vyrobeny podla danej dokumentacii a zodpoveda
pozadovanej akosti.

The product was producet in accordance with documentation and
coresponds to required specifications and quality.

Das Prodult wurde wie dokumentiert hergestellt und entspricht der
geforderten Qualitét,

Prilozeny atest materidlu ¢.

Datum /Date /Datum : 30.11.2005
Vvstavil/lssued /Aussteller: Putera Miroslav
OTK - razitko, podpis :
DIE1 - stamp and signature:

§  — Stempel und Unterschrift:







KELALOVOROLSKA

KIVARNA, 5.r.0. Cislor 1327441

1NSPEKCNI CERTIFIKAY - CSN EN 10204318 %)
DOKUMENT KONTROLY - CSN EN 10204/2.2 ]

Nezev vyrebku P¥iruba 100/63 131160-11

Zaxdzka titol 2324026

Herné diate 7

Cibjednavka &isle 27/404/02

PL.\C@[ ks 30 ‘

Voykres Cislo |

Jakost materialu 11416.1
|

Tuvba nevo eisle zkousky: 41541

Stav po e pelnem zpracovani: normalizaéné Zihany

Chemické slozeni

e o bmpm——— g

e Teovm mesi %P %S | %Cu Toani [%Cr (%Al [ %Y

o . T A e
0\ |foCo |%Ti |%N | %Mo yNb | %B | ALC f,t’em“c'“’

10,0050 |0,0020 ——- 10,0270 KQ.J'P9/Ol

{

s

e T |
\rn o | C 9300 10,2400 0,0040 [0,0140 |0,0700 10,0300 ) D.ORD )= |0 0040

‘l
]
i

Mechanicks viastnosti

s s | Vier pevnosti | Taznost | Kontrakee Tvrdost Vr':::,va haugey-
 Re [ Mpd] Rim [ Mpa] A [%] Z [%) HB na“‘it'-?«‘[JAcm—Z]

Dophiujici adaje:
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| Y<f e ' ";
L ' \
{ e
NN Y4
L Hrme, die 06,05 2002 ing, Jifi Hoza ‘

vedouci fizeni jakowli]






”E"t KOt O E%m@%{ﬂ SH CisLOPROTDIOLUM /249 /0 2)
GisLo oBJ JAVICY:

dle EN 10 204

|
N
-
-
I~
i

PRIJATO:

.. vpkresu 2kuéubniho kusy:

ZRuSEENT KUE

25704402

{

|
l
-
|

b [ osTainiOCELY: - RABTERIAL ZAKUADNI
ldkmkm“mbh j/ 3 ;;, 4076 BR.0. 6,7,8,10 : .. [ekast SRS NS .11 RS —
A 1416 :
Fovin nt disloe . . L _14:| 6. ] 4] )4 ‘ ‘
ATEST: KC/29/01
s - - METODY SVARCVAN: i
Priruba tl
POZNANI. o TRUS0B THRELNEND ZPRACOVAME }r—'"ﬁ T
B - ol
! U N .
ZHOUSCA TAREM ’ g
M1 prddhie 2wt e svaru 3) 85 - zkougka turdosti !
i - R soker aut - HLMO v SK - zknugka swaroviho Kovy i
: ZM - zkoutka 248kladnibe matsridh !
A O et - - - ) : e s et e i
. enACER ! VAR A HZMERY 200503 | sEznl MiZ Miznd pevnost | TAZNOST | KONTRAwEl L st | 2wugeBnl
TRUSERNIY S aii | ono CELIBEBNNG VEORKI ooBERL | 2aTiZEnd KLUZU CELKIVE V TAHU [ OFSTRUICE | TEPLOTA
181 £5A ! VZORNIKL N ZAVNZEN! l
e L b/ doutdn | sifa 1 P pl | ke omm loadu|ozoodloa o
{rm} [erin} (M) {N/mm?) N {N/mm?) %) [%) [ 4}
- i TR L L B S A |
2449 ‘ M u) 0 26700 340 | 39600 505 | 34.4'68. L‘j
l K
I I
| ; ‘1
i
SRECIIRALE, "o ks provedena pucta: SSN EN 1 002~ 1 zkugevni wmarak poule: L 8N4 2 5

FOLDAT N

relnd o /4 (el L] L) adim
D 2 whovijs nevyhovtin nehodnoeent vl "d i mi e

Zmuél« zw iml)v»‘;‘ ol
T ,.,.-me_“ VRLIBOVA HOUZEVMATOST - -

QZNAZENG | e b KoL ST b
ZKUSSEM ALt { 113

NN PURALOVE (1510 VZORKU PRUNEANA , . Bri 5
L i o a6) wa | s | o HooKOTA M%‘am‘mnmgk gti‘l[’\ﬂ na Writo, a.
T % i dern? Lgt alafe

. A o |- | 5ho 90 Brae
249 b 142 ’OO 203 203| 202

SPECIFIKALE

Kostelrd i

ztm\m H‘RD\( ‘«L./DA fu !

S

VYHODNQCENT:

C.I—VAL IL/FU\TL 8]

Sl sika provedena peile:

TN EN

Zkugebni vzorek podle:

10045~

1oz

9/15’

8N EN

i ;J;f}(D()NC)CEN(: [7@ [] {—1 SOFVALIL/DATUM
IO | A S _— - e o WENRTAC W
() b / ” 2 VyhOVUjE naVthVU]IZ nehodnaneno ‘J ] ol (1 1mly },t [ VA e I‘J F\’.

o045-1 ]

- P - o
ZIOUSK A LA MAVOSTI ZKOUSKA TYRDOSTL ]
4) TYP DRYBE VKU SYskivEHD SF o " |
A pitny ohyb e . ) - podéing ahyb fenf EE‘] HE [__] HY E] HR ‘
8- PRIty .myb 138 RBEL % - pogsiny ohyb kofenovy ) . H
£ pricoy oy bec SAG ROZMISTENT VIISKU - viz schéma &. o
" . e e - ‘ R et
QZNACENE TR vep (AR £ zNERY | YYSLEDEK ZROUSKY PUZNAMIA | DZNACEM VNEK 7 zativenl | DO3A | @SS | TVROGST | POZNAMKA
PKUSEBN FOL  TVidEr e zxiseaNHg|  Clso e i 2ATIRENT |UHLOPA e
TELESS, X wyhodnocent TELESA ‘! l
R .f 4oy i ihal thiin . 0 . | ____4__7E_ — [ TR
: [mm; l {stupnd) frv] (] |\1 e
........ j- - - 1. U0 PR SR E—
|
|
' ! I
i | 249 L 10 138
| | | | |
& ’ ‘ | ,
e weeamna oo - " » T
Zkous veadena sele kousks provedena podied v g
SPELIF AL ‘ SPECIFIKACE: nuske PR SN CEN 50 6506-1
Zkusalne DAnsn poo Zkudebnl tleso padle: !{
=TT T A N "' T T X - 7 - prrTT T T
ZKOUS< U FIRCR SDATUN SYHODNICENE ZKDUSBKU FROVEDL /DATUM: | \/’(HODNGE,( AN ]
—ny — | 1
‘ Ll Lj L_] 02/05/02 - :‘ng ‘} D
i whowa newhovuje  nehodnoceno A - ' whovije n - fpvyje  nehadnoveno
R+ NP S S A
by e 1D ’“a F"l, v %
‘ |

f







APISKOVO s.r.o.
Nobelova 34
336 (5 Bratislava

Ingpekény certifikat 3.1 B STN EN 10204
Inspekcion certifikate 3.1 B STN EN 10204
Abnahmenpriifzeugnis 3.1 B nach EN 10204

Dsveddenie o akosti a kompletnosti
Quality of product - manufakturer's certifikate

Qualifztiitszeﬁifilc;at
&/ No./ Nr : 0618/05

Z4kaznik:
Customer : SEPS s.r.0.
Aufiraggeber:

Nazov vyrobku:’ Krkova priruba DN 80/88,9,PN 16,DIN 2633 C
Name of product: :
Artikelbezeichnung:

Cislo objednavky: Material: C 22.8
Order number: 7/05-0175% Material:
Bestellungsnumer: Werkstoff:

Potet kusov: 1 “|tavba: 376 467
Number of preces: Heat No.:

Stijckzahl: _ Schmelzen Nr.:

Vyrobok bol vyrobeny podla dane] dokumentacii a zodpoveda
pozadovane] akosti. '

The product was producet in accordance with documentation and

coresponds to required specifications and quality.

Das Produkt wurde wie dokumentiert hergestellt und entspricht der
geforderten Qualitit.

Prilozeny atest materialu <.

Datum /Date /Datum ! 30.11.2005

Vustavil/Issued /Aussieller: Putera Miroslav AP 3010
O'_f‘K. — razitko, podpis : 836 i/ | AVA
DIl — stamp and signature: (e /156

N 1 : ( v"i:if’-,ﬁl;.ta‘f'buu
Q8 - Stempel und Unterschrift: 18 DPH B







}D‘ )
| . i o { W‘@
Eiq. PRAKO-PRIRUBY, spoloénost’ sr. 0. 05562 FRAKOVGE E
ABNAI—iMiE".F’RifBFZEUGN!SS
nach ]
DIN EN 10 204 - 3.1, NP 3675,10/200
Bestelie Zeichen des Herstelhwverke:
Custotrar APIS KOVO Manufactura s riark &
‘. Bratislava e e R
Erzeugys , Bestell-Nr.
. ’ Prirubka
Producl  prle pN 80/88,9 DIN 2633 | OTNO
Werkiikniff o ’ Stickzahl T T
Materlal  C-22.8 DIN 2528 DIN17243 Quantity

Requileinents DIN 2519
Besteligrundlage gemds ,AD 2000
Druckjparaterichtlinie 97/23 £EG

VDIV Werkstoffhl.350/3

“Anforderungen TRB 100, AD-M W9, TRD107,

Sohmelze-Hr ¢ Pruflos-Mr
Heat No. / Test No

376 457

| Erschirslzungsart Stempel des Werksashver:t: ‘ndige
Meltirty process Y Stamp of the expert K4
Schmd?:i:enanalyse | Heat analysis (%) B
{m "“'*!
L ) . j i
c.., 5 __Mn Cr Cu P15 A N - CEgu |
0,201 0,24 30 0,08 0,015]0,012 |0, 022 | 0,30
fhechi (m>cho Emgemchafﬁen f Mechanical properties ' _ "
Probe | | Lage Rer Rp R Asg z Ayl K Tamp [ warte 1: Berruarkung
Samplk OI ienta (‘SO—V’ . x -4:,.(1(!05,5, i emarks
tion | Nemed | Npmet | %] % TR A DAL RS
Anforderungen / Requirements . e
min. tang. 230 410 25 31 234
max. | 540 R U S
I N Priifergebnisse / Test results ]
1-467F ‘\tang‘ 265 | 467 |34,7 (62,8 64,64,063 syect 136
2-46" ‘ 276 | 467 34,3 63,6 65,66,8% ! 137
i
\Wermebii wnding 7 Heal freaiment. . Schmieden / Forge - 1050 - 1150 °C
i Normalglahen / Normaliz, - 880 - 940 "C/ruhende Lutt
Ba,whtn ) vy und MafBkontrolie - ohne Beanstandung
Visual and simensional checking - without cbjec tion
)
Die: gestdu +n Anforderungen sind erfiiit pRA «) PR\RU‘ \i
The requriients are satisfied pol. €
e (‘]L)S &9 PR M( NV EeE
I‘)*‘:' ?UV \tnuhtet aach o
AL 2000-Merkblact W 9, Pkt 6.8
’dll.: e Gegenuuhnu“o ‘ . ,-/,/
et 1B 7wgume ab 1505, 2003 /’/ /, /
e ae
on/ Place Dalum/Date 25.10.2005 Werlsachverstindige

Prakovce

Marnidacturer's Expent

o g







APISKOVO s.r.o.
Nobelova 34
836 05 Bratislava

Indpekény certifikdt 3.1 B STN EN 10204
Inspekcion certifikate 3.1 B STN EN 10204
Abnahmenpriifzeugnis 3.1 B nach EN 10204

Dsved&enie o akosti a kompletnosti
Quality of product — manufakturer's certifikate

Qualittitszertifikat
&./No./ Nr : 0617/05

Zékaznik:
Cuslomer : SEPS s.r.o.
Aufiraggeber:

Nazov vyrobku: Krkova priruba DN 50/60,3,PN 40,DIN 2635 C
Name of product:
Artikelbezeichnung:

Cislo objednavky: Material: C 22.8
Order number: Z/05-0175 Material:
Bestellungsnumer: Werkstoff:

Potet kusov: 1 tavba: 371 464
Number of pieces: Heat No.:

Stiickzahl: Schmelzen Nr.:

Vyrobok bol vyrobeny podla danej dokumenticii a zodpoveda
pozadovanej akosti.

The product was producet in accordance with documentation and
coresponds to required specifications and quality.

Das Produkt wurde wie dokumentiert hergestellt und entspricht der
geforderten Qualitdt.

PriloZeny atest materidaln &.:

Datum /Date /Datum @ 30.11.2005 AT .10,
Vystavil/Issued /Aussteller: Putera Miroslav o e
OTK - razitko, podpis : SJ&U G

DEI = stamp and signature: 16 DU ;, A
Q8 -~ Stempe! und Unterschrift:
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E:‘;m PRAKO-PRIRU BY, spofoénast sr.o. 05552 PRAKOVOE ulmy

ABMAHMEPRUFZEUGNIS
nach . SR
N ‘ ‘,7‘4 ’I'.P‘/‘_{[\}
DIN EN 10 204 - 3.1. e 50 Er2005
lesl ' . Zei tes Harsle Hwe i
Eﬁesmally«—:*r ApTS ZOVO Bratislava Zeichen des Herstelwer .
Cusamer Manufacture s mark; P
- - S - U
Erzeuggnis . b Bestell-Nr.
rodit; S ool Order No.
Prodit "5 40 o1 50/60,3 DIN 2635 N
V‘.’eriié;ioff T Stuckzah! ) R
Matdrl o908 0T 2523 17243 | Quantity
‘Anfoiderungen TRE 100, AD-M W9, TRD107, Schmelze-Nr MPratios ™
Requirements DIN 2519 Heat No. 7 Terst No
Bestellgrundlage gemas ,,AD 2000°
Druckgaraterichtlinie 97/23 £G 371 A6 1
ALV WertstoEfhl. 350/3
Ersciimelzungsart T Slempel das Wrks chversiandige |
Meltil1jj process v Stamp of the cxpen iK1
Schmalzenanalyse / Heat analysis (%)
_C Si Mn Cr Cu F S Al b (£ Egqu
R e o i
0,201 0,221 6,3510,16 0,011 | 0,006  =,02° L 0,37
i’\[iggmmxsche Eingenschaften / Mechanical properties ) N”
Frobd " [ Lage Rt/ Rp Rm As zZ Ayl K {Temp  arte : Bemerktmg
Samphﬁ Orienta (lSOV‘ [ =lardness i Renarks
o tion L Njem? | N | %% o]
Anforderungen [ Requirements ]
min.  |tang. 230 | 410 125 2l LRI
. ! |
‘ 540 : .
MEX. | i i
s . - . PN FUUU: PN SOOI |
Priifergebnisse | Test results _ . |
L-.61 |tang. 301 494 | 34,31 64,9 143,111,990 |,y 140
b~ 460 108 | 801 | 32,3]69,0 128,118 14 LAl
1 {
[
Wanmb{;mndlung / Heal lreatment;  Schimieden / Forge - 1050 - 1150 °C T =
‘ Nomalgithen / Normaliz. - 880 - 940 *Clruhende Luft
Basichtigh 1y und MaBkontrolle - ohne Beanstandung
Visual andt shmensional checking - without objeclion.
Die gesteiltsn Anforderungen sind erfullt
The requiginents are satisfied
‘ P
RN B R
! v by . ,/’
; G ’ /'; /
- friid
Ot/ Praca: Prakovee Datum / Data 30.8.200% Merks, a(:hvermé\iclige

Mamtacturer = Exper






FROM FAX NO. 38 Now. 2085 16:39 P1

DONIT TESNIT d.d.
Cesto komandanty Stonerg 38
1215 MEOYUDE, Slavenid'o

tefefon: +386 (01) 587 37 00

D®NIT TESNIT
-mail: info@donittesnit,si

»_ hl/p://ww.donmosf?x"!.?i

Medvode, 20.07,2005

Pre - h\&, MARCINICE CH

INGPECTION CERTIFICATE
EN 10204 /3.1.B

'

Material; T-BAU 0.5, 2.0, 3.0 mm T-BAF 1.0, 3.0 mm

T-BAU T-BAF

Test 0.5 mm 2.0~ 3.0 mm 1.0 mm 3.0 mm
Technical Data units method X X 5 X X
Density ka/m3 DIN 28080-2 1780 1750 26,10 1680 1710
Compreesibility % ASTM F 36 8.20 9.25 0.82 9.15 B.90
Recovery % ASTM F 36 5010 5595 1.69 60.10 62.90
Tensile strength N/mm?2 DIN 52910 10.46  10.10 0.48 9,35 .85
Immersion test In oll IRM 803 ASTM F 148 ) . \
(5 hours, 150°C)
Waeight increase % 1270 785 1.85
Thickness increase % 10.00 450 1.05 6.90 4.70
Tansile strength N/mm2
Immersion test in ASTM fuel B ASTM F 146
(5 hours, 20°C)
Weight increase % . 12,30 10.80 1.24
Thickness increase % 12.20 9.20 0.91
Ignition loss % DIN 52911 27.40 27.10 Q.70 38.90 43.70
Stress relaxation DIN 52913

16 hours, 300°C, 50 N/mm2 N/mm?2
16 hours, 175°C, 60 N/mm2 N/mm2

Gas permeability mifmin DIN.3835/6
PR Average
S ... Standard deviation

Signo: FORNAXA - SLOVAKIA s.r.0. Bratislava lnv.No.:2l05-00998

BT JLiiksro
DiERKUTIOAA T3
4 NG DR ATIR! AA ;
2408 ERATISLAVA Quality Gontrol Department;

DEONIT TESNIT, BostjanBhdgortek

druzba za proizvodnjo
teaniinih materlalav, d‘ii.

MEBVORR







INSPECTION CERTIFICATE (3.1 B) - Chemical analysis

ﬁ@ TEST REPORT (2.2) - Mechanical properties
Date: 2004-12-22 Certificate number: EC20101418 rev. 0
Our order; 21048260 Your order;

Our reference: Your reference:

Customer number: 6118 Your fax number:

Customer order date: Your e-mail;

Invoice address Receiver of certificate Delivery address

ESAB Slovakia s.r.0.

DELIVERY Lot number; 4354161 Quantity: 40 kg

PRODUCT CHEMICAL COMPOSITION

Brand: ESAB

Description: 0K 48.00 2.0 X 300 Actual results

ltem number: 4800203060 accto EN 10204 -3.1B

CLASSIFICATIONS All weld metal

EN 499 E424B42H5 Auxiliary:

SFAJAWSAS. 1 E7018 C >0.02%

ISO 2560 E51 5B 120 20H Si >0.3%
Mn >0.9%

P <0.02%
S <0.015%

Cr <0.1%

MECHANICAL PROPERTIES Mo <0.1%

Typical data Ni <0.1%

acc to EN 10204 - 2.2 Cu <0.1%

Standard; Nb  0.01%

Auxiliary: V. 0.01%

Condition:

TENSILE

Rel. Rm A4-AS

445 MPa 540 MPa 29 %

IMPACT

Temp KV

-20 °C 140 J

-40 °C 70J

COMMENTS

Product supplied under a QA Programme fulfilling the EN 1SO 9000 standard.
This certificate is produced electronically and is valid without signature.

Please refer any queries to:

Validation - Chemical Analysis
Pal Dranka Quality Assurance Manager

Validation - Others
Rune Pedersen

Product Manager







INSPECTION CERTIFICATE (3.1B) - Chemical analysis
TEST REPORT (2.2) - Mechanical properties

r 4
ESAB *
AT

Date: 2004-12-22 Certificate number: EC20101421 rev. 0
Our order: 21048261 Your order:
Our reference: Your reference;
Customer number; 6118 Your fax number:
Customer order date: Your e-mail:
Invoice address Receiver of certificate Delivery address
ESAB Slovakia s.1.0.
DELIVERY Lot number: SF420307 Quantity: 45 kg
PRODUCT CHEMICAL COMPOSITION
Brand: ESAB
Description: 0K 48.00 2.5 X 350 Actual results
ltem number: 4800253060 acc to EN 10204 - 3.18
CLASSIFICATIONS All weld metal
EN 499 E 424 B42H5 Auxiliary:
SFAJAWS A5 1 E7018
C 0.04%
1SO 2560 E51 5B 120 20H
Si 0.64%
Mn 1.1%
P 0.016%
S 0.006%
0
MECHANICAL PROPERTIES Cr <0.1%

. Mo <0.1%
Typical data Ni <0.1%
acc to EN 10204 - 2.2 Cror
Standard: Cu <0.1%

. 0,
Condition: v 001%
TENSILE
Rel Rm A4-AS
445 MPa 540 MPa 29 %

IMPACT

Temp KV
-40°C 704
COMMENTS

Product supplied under a QA Programme fulfilling the EN 1SO 9000 standard.
This certificate is produced electronically and is valid without signature.
Please refer any queries to:

Validation - Chemical Analysis Validation - Others
P&l Dranka Quality Assurance Manager Rune Pedersen Product Manager







INSPEKTORAT PRACE BRATISLAVA

OPRAVNENIE

024-1BA/2002 PZ M,R,0,S Ad,f,gl,22,h Bd,f,g1,22,hl

vydané podla § 6 ods. 3 pism. d) zdkona ¢. 95/2000 Z.z. o indpekcii prdce a § 3 vyhldsky UBP SR
¢ 74/1996 Z.z. po prevereni odbornej spésobilosti Technickou inspekciou dria  03.06.2002 pod/a
§ 7a ods. 4 pism. ¢) zékona ¢ 330/1996 Z.z. o bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci

na &innost: montaz, rekonstrukcia, oprava a udrzba, odborné prehliadky a sklisky plynovych
zariadeni

v rozsahu:  zuiadenia na
Ad - zasobovanie plynom (Hakové slanice)
Af - zaizovanie taku plynu so vstupnym pretiakom glynu nad O,SMPa
Ag? - rozvad plvaov s pretlakom plyou nad 0.30MPa
AG2 - razvod plyaov 7 nekovovich matendby
4h - spolbrebu plynov spafovenim s vkonom nad 0,5MW
Bd - zdsobovanie plynom (takové stanicejdo TONm3/Mh
Bf - znizovanie taku plynu so vstupagm prellakom plyru do 0,3MPa
By7 - rouvod plynov s prellakom plvnu do 0 30MPa walane
Bg2 - pripopky » aekovovpch malendlov
BT - spolrebu plynov spafovanim s vikonom od Sk do U SMW

pozndmka:  Médium: vykurovacie a technické plyny

pre:  SEPSspol. sT.0. ICO: 35686413
Pdarikova 31
81104 Bratislava - Staré Mesto

Drzitel opravnenia je pri ¢innosti podia opravnenia povinny dodrziavat podmienky uvedené v odbornom
a zdviznom stanovisku ¢ 10834/1/2002 zo dha:  04.06.2002 vydanom Technickou inspekciou
podla § 7a ods. 4 pism. c) zakona ¢. 330/1996 Z.z., na zdklade ktorych bolo oprévnenie vydané
a poziadavky na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci a bezpecnosti technickych zariadeni.

d‘/:\/j

Ing. Capkovic Jozef

V Bratislave

dhna:  14.06.2002

hlavny in$pektor prace
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INSPEKTORAT PRACE KOSICE

%VEDCENIE =

0164-1K0/2003 PZ A Af,gl,g2,g3 Bf,g1,g2,h

vydané podla § 6 ods. 3 pism..d) zdkona ¢. 95/2000 Z. z. o inspekcii prdce v znemﬂpeskoréfch‘

predpisov a § 14 ods. 2 vyhldsky MPSVR SR ¢. 718/2002 Z. z. po prevereni odbornej

sposobzlosn Technickou inspekciou dria 26.11.2003 podla § 7a ods. 4 pism. d) zdkona
¢, 830/1996 Z. z. 0 bezpecénosti a ochrane zdravia pri praci v zneni neskorsich predp/sov

na Ginnost: . . . . 3
odhorny pracovnik plynovych zariadeni
v rozsahu: Zariadenia na; BI - znizovanie aku plynu so vstupnym pretiskom plynu do 0,4 MPa
o o ‘Af - 2nlZovanie Uaku plynu Byt - rozvod plynov s pretiskom plynu do 0,4 MPa vrétane
Agi-rozvod plynov Bg2 - pripojky z nekovovych malerigloy
Ag2 - plynovody z nekovovych malerigloy Bh - spolrebu plynav spalovanim § vykonom od 5 KW do 0.5 MW
Ag3 - acetylénovody
oznamka: Médium: vykurovacie a technické plyny.
P Podra STN: 38 6410, 38 6413, 38 6415, 38 5420, 38 6461, 38-6479, odberné plynové zariadenia v budovach.
pre: Ing. Lubomir SUCHY Datum narodenia: 27.03.1964
Kamenarska 8

07101 Michalovce

- Drzitel osveddenia je pri éinnosti povinny dodrZiavat poZiadavky na zg/stenie bezpecnosti a
| ochrahy zdravia pri préci a zaistenie bezpelnosti technickych zariadeni.

{\k
{ X\

V Kosiciach :09.12.2003 j
\"; Ing. lvan Maje
.\Qlavny mspektor\préoe‘

e







INSPEKTORAT PRACE TRNAVA

OSVEDCENIE
0006-ITA/2004 PZ O Ad,f,g1,22,h

vydané podlia.§ 6 ods. 3 pism. d) zakona ¢. 95/2000 Z. z. o inSpekcii prace v zneni neskorsich

. predpisov a § 14 ods. 2 vyhlasky MPSVR SR &. .718/2002.Z. z. po prevereni odbornej spdsobilosti
Technickou in$pekciou dnia 12.12.2003 podla § 7a ods. 4 pism. d) zakona & 330/1996 Z. z.
0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri-praci v zneni neskorsich predpisov

ha éinnosf: pracovnik na opravy phlynovych zariadenf

v cozsahu‘ Zarfadems ha:

Ad - zagotiouvane plypom (Yakové slarkee)
Af - zoiovane Bake pdpne

Agt - corvod phinov

A£g2 - pynovody 2 nakovou/ch matenilov
Ah - shotrsbu plynov spafovsiim

poznamka:Médium: Vykurovacie a technické plyny.

PTE: Wiatej Kido Dat.nar.30.08.1877
Bratislavska 64176

93101 Samorin

Drzitel osveddenia je pri cinnosti povinny dodrziavat poziadavky na zaistenie bezpecnosti a ochrany zdravia
pri praci a zaistenie bezpecnosti technickych zariadeni.

V Trnave

dna:  25.02.2004 " Ing. 1Zold Daniel

hlavny inspektor prace







: ls competent, based UpON conplmr\ce with the Reuirements of STN EN 477)Nd CUldElH\h No. 305 COPr2003 10 perform
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CERTIFICATE

¢ o, 2B 148/04

KTORYM OSVEDCUE, ZE T

By which iuppﬂoyis,“th - T o

© Ing. PETER STEFANEK

- Dérum NAROdENIA 28 4 1971 ~ - Miesto NAQ@Q&MA: TREN(‘,IN
Dave of Birtk - - ¢ . A o “Place of Binth

JE PO SPLNENI POZ!ADAVIEK STN EN 473 A SMERNICE S05-COP-2003
DL SPOSOBILY VYKONAVAT

2. STUPEN

VISUAL TESTINGv V_T; LEVEL 2

~ Priemyselné odvewie: 6

1.2. 2005— 711, 20‘10“
. P ood of V,\l;dirv

- Bratislava, 23, 12 2004

. " Vedici certifikaéngho orginu
" Place and D/\TE of Tssug - - - Head-of-Cerrtitiearion-Body
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VYSKUMNNYUUSTAVZVARACM e
Ce rufllgasny organ pre cemﬁkawﬁersonalu \N P 002 o
w0t N
\ o ( VQpréFaﬂ‘ é(NbT H\(\U\"\\\ ﬁ\h'\\:ﬂ
\ 0\’ N N AR \\:\';\ \\\‘
akTedx(Wany Slovenslggmmérbdhou akredltaénou sluibou N\w \,@\\‘N
S onpodla STN EN 450835 =
N RCAN g
) = Qe}"‘fﬁlcanon Body fe{{«,Weiding“%hd‘Nﬁ?”f’enonnel Certification SN
\Jeragdited Mhe Stovaé( Naﬂon‘él Accreditation Service according to STN EN #3601 }S\andard
Fg S o RONTTECIRR RS AL ACATE OROAN P
Y 2O
W VYDAVA
A Issues the

CERTIFICATE

¢mo. 2B 082/07%

KTORYM OSVEDCUIE, ZE

* Ing. PETER STEFANEK

- DAruwm- NAROdENlA. 28 4 1971
Dare oﬁimrh '

Miesto Narodenia: TRENEIN
Place of Birth

JE PO SPLNEN{ POZIADAVIEK STN EN 473 A SMERNICE S05.COP-2000
, B , SPOSOBILY VYKONAVAT
Is compereny, based upoi’ compliance with the reguirements of STN EN 473 /ANE! Guideline No. SO5-COP-2000, 10 perform

Lo mERRI
s .
-

y

SKUSANIE PREZAROVANIM - RT
-~ 2. STUPEN

RADIOGRAPHIC TESTING - RT, LEVEL 2

| | Priemyselné odverwie: 7
oo {ndusrial Secror

Obdobie platnosti:
1. 5 2007% - 30.4.2008

"Period of Validivy

~
/

Brarislava, 3.6.2003% v ného oncins
~ Place and Dave of 4ssue )

Head of Cenrificavion Body
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- © BRATISLAVA
: : el Nt
’ Certlﬁkacnxumfan pre cerhﬁkacngy@rsonalu " \GEiiTIFquCIAV
: T e o PERSONALY

e VO zvagam\acND FRENY
S s RS ;—7 R\\HU\(’ e P8 - co\FO\OZ -
af \edll‘m‘ény Slovengh@mﬁéh%nou akredltaénou sluzbou | O S
ST o PodPa STN EN 45013 il i ™
<2-: \."'A >' K:(*“ ‘“( N eI Lo ~
X \-—3} Ce[ﬁﬁcn]lon Bodv foJ w:},dm'g b‘ﬁfﬂ\%&s ersonnel Cerllﬁcation “.,\\;z\LT“\
o &1 e@fcd b){_gile Slovak- Nguhﬁf'Accrcdunuon Serviceaccording'to STN EN i‘ﬁn‘@&aﬁ%ard
) V E . ‘;?? ,\J‘}'Q . -\\\\‘J}, 1L KA I OREAN Pt
E é§ »&9' ) N ot %QN‘\(‘WYKDAVA
TS 4 \,\*"7  Issues the
CERTIFICATE
o 1 B 036/97
~ KTORYM OSVEDCUIJE, ZE
T - . By which it approves, that
Ing. PETER STEFANEK
~ Datum nalodema., 28.4.1971 Miesto narodenia: Trenéin

Date omeh R R . Place of Birth .

JE PO SPLNENI POZIADAVIEK S FN EN 473 A SMERNICE S05-COP-2000
: SPOSOBILY VYKONAVAT

Ts competem bﬂsed upon comphance with the requirements of STN EN/473 and Guideline No. $05-COP-2000, to
: perform gt L,

S

//

SKUSANIE MAGNETICKOU PRASKOVOU
__METODOU — MT
2. STUPEN

~

MAGNETIC PARTICLE TESTING - MT. LEVEL 2

Lehota platnosti: 30 10. 7007:

Pnemyselne odvet\/le 6 7
: Expiry Date

Industrial: Sectox .

A -
. - B / ]é /)/Z/Z/J/fl;‘
Bxatlﬁava 31 10 7007 Veduca Certifikaéného organu

Place ‘and Date of [ssue - ) Head of Certification Body







VUZ VYSKUMNY USTAY vacsmf ﬁ ég
SR BRATISIT«AV\A“‘\ L
Certxﬁkacn ~e?‘ an re certlfikac ‘érgonalu \GE\R\?\FIFIKACIA,\
‘y § P l‘wp _ PERSONALU
e oI - “ TR
B aRredmwany Sloveq,skumﬁ‘zi?ﬁdnou akrt;dltaénou sluZbou u*‘“\* s
- S \\ (3\\kup0dl’a STN EN 450%3‘ “\\ {\R'\UN'\\\ \7\ . ‘:J;\“\('h
Ccr{ﬁicahon Body f{MddIﬁg"ﬁﬁdI‘i’b ir;onnel Certification NS "
€ Slov:;llg Xali&n i ccredilation Service accordmg( u\wNSTN EN. 45013 Stundard
%\\\\ ‘ o O\(\,atk fAummmu\
Issues the
CERTIFICATE
emo. 1 B 004/97
 KTORYM OSVEDCUJE, ZE
By which it approves, that :
Ing PETER STEFANEK
Détum narodema 284 971 | *Rodnééisl‘d:ﬂ 71042817234
Date omeh T e o Birth Number

JE PO SPLNENI POZIADAVIEK STN EN.473 A SMERNICE S05-COP- 2000
SPOSOBILY VYKONAVAT

Isco:npctent based upon comphancc thh the rcqulrements of STN‘EN 473 and Guxdclmc No. SOS COP-ZOOO to
) perform b

[

SKUSANIE ULTRAZVUKOM — UT
2. STUPEN

ULTRASONIC TESTING - UT, LEVEL2

- Priemyselné odvetvie: 7 - Lehota platnosti:- 13.5.2007

industrial Sector - .. Expiry Date
Ve

//‘/"/Z/XV s -
Veduca certlﬁkacneho organu
Head of Certification Body

 Bratislava, 14:5.2002

Place-and Date of Issue °







N S S
O OO R S
S AR A AR A KA T KX ARR LA A AL

&

VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY  EJSNAS
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR I CERTIFIKACIA
1

0sOB
& POO2

Certifika¢ny organ pre certifikdciu personalu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou nirodnou akredita¢nou sluzbou
pod¥a STN EN ISO/IEC 17024

Certification Body for Welding and NDT Personnel Certification
accredited with in the Slovak National Accreditation Service, according to STN EN ISO/IEC 17024 Standard

po splneni poziadaviek vyplyvajucich zo Smernice SO1-COP-2003 pre zvaralskych inzinierov
rozhodol, Ze

having met the requirements of the Guideline S01-COP-2003 for welding engineers, has decided that

Ing. Anton Soska
Datum narodenia: 09.04.1956

Date of birth

ziskal certifikat na kvalifikany stupen

has attained the certificate for qualification degree

ZVARACSKY INZINIER

WELDING ENGINEER

s opravnenim koordinovat’ zvaranie v rozsahu vSetkych Gloh a zodpovednosti
v zmysle STN EN 719

certified to coordinate the welding vperations in the extend of all tasks and responsibilities in the sence of STN EN 719 Standard

Certifikat .. E — 14/2004

Certificate No,

Déatum vydania: 18.08.2004

Date of issue

Platnost do: 17.08.2007

Valid until
_ / P /'/
D s,
Predseda skﬂ§obnéj komisie Veduci certifika¢ného organu
Chairman of the Board of Examiners Head of Certification Body

Zamestnavatel: SEPS s.r.o., Bratislava
Employer

Sidlo: Vyskumny tstav zvaraésky - Priemyselny indtitit SR, Rac¢ianska 71, 832 59 Bratislava 3
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PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA

R .

Certifikacny organ pre certifikdciu personalu vo zvarania NDT G oNAD |

akreditovany Slovenskou narodnou akreditacnou sluzbou podfa STN EN 45013 e rme AR

Certification Body for Welding and NDT Personel Certificalion acredited with in the Slovak National

Accreditation Service, according to STN EN 45 013 Standard
+ Certifikat - Osvedéenie o skuske zvaraca
2 Oznacenie podla STN EN 287 : 111 TBW 1.1 B 7 D60.3 H-L045 ss nb
2 Oznacenie podlla STNEN 287 : 111 PFW 1.1 B t10 PF mi
4 Zvaraci postup vyrobcu . 231.2%/2005-15/01
5 Cislo dokiadu : \
6 Meno zvaraca : Jan BANCEJ
7 Preukaz . - SF 961685
8 Druh preukazu : OP
9 Datum, miesto narodenia ; 01.11,1970, Michalovce
0 Zamestnany v : 8PP, a.s. Michalovce
11 Predpis / sku$obna norma : STN EN 287-1 Cisto skisky : 18/05
Cislo certifikatu @ SK 287-1/2004/00695
Miesto skasky  : ZS$ drevarska, Vranov n/T.
znamka

12 Odborné vedomosti : Neskd8any
13 Udaje o skiske Rozsah platnosti
14 | Spésob zvarania 111 111
15 | Plech alebo rora T P T.P P, T(D>=150 mm,PAPB,PC),T(D>=500 mm)
16 | Druh zvaru . BW FW BW, FW FW
17 | Skupina(y) zaki, materialu 1|.1 11,12, 1.4
18 | Pridavny material (oznadenie) B A, RA, RB,RC,RR,R, B
19 | Ochranny plyn
20 | Smer z.véranh
21 | Hrubka sk. vzorky (mm) 7 10 3.0-14.0 >=3.0
22 |Vonk, priemér iy (mm) 60,3 >=30.1 )
23 |Poloha zvérania . H-L045 PF (P) PA, PB.PC, PO, PE, PF (P), PF (T), H-L045 PA, PB, PF (P)
24 | Drazkovanie / podloZenie ss nb m ss nb, s5 mb. bs, SHFW), mi(FW) sl, ml

25 .Dalsie informécie pozri v prilozenom liste a / alebo vo WPS ¢islo :

v

Vykonal a PRVA ZVARACSKA, a.s. Bratislava
Druh.skasky Vyhovel Nepozadovana ‘ Ing. Jan Bezak ‘
28 Certifikatny organ_pre certifikaciu
29 personaluvo zvéFéni_a:‘ND'T
30 | Vizuédlna kontrola X L o _/‘1: L
31 | Skiiska preziarenim X ' g \/) ’
32 |Mag. prask. / kapitara X . )
33 | Makro ! mikro vybrus X Datum vydania :  28.02,2005
34 | Skoska rozlomenim X Miesto :  Bratislava
35 | skaska lamavosti - X Platnost' skusky do @ 16.02.2007
36 | Dopinkové skusky *) X Dé4tum skasky : 16.02.2005
37 ‘) na prilozenom liste
PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY

38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKAGNYM ORGANOM ZAMESTNAVATELOM ALEBO DOZOROM

38 Datum Podpis Sluzobné postavenie ' Datum Podpis SluZzobné postavenie







PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA

| g oo 4
Certifika¢ny organ pre certifikdciu personalu vo zvarania NDT % @‘m__'\/\'k"

akreditovany Slovenskou narodnou akreditacnou sluzbou podfa STN EN 45013

Certification Body for Welding and NDT Personet Cerlification acrediled with in the Slovak National
Accredilalion Service, according to STN EN 45 013 Standard

ML

1 Certifikat - Osvedcenie o skluiske zvaraca

2 Oznacenie podla STN EN 287 : 111 TBW 1.1 B t7 D60.3 H-L045 ss nb
2 Oznacdenie podl'a STN EN 287 : 111 PFW 1.1 B t10 PF ml

& Zvéaraci postup vyrobcu : " 231-28/2005-20/01
5 Cislo dokladu : \
6 Meno zvaraca : Michal KOCO
7 Preukaz - SP 096872
8 Druh preukazu : OP
9 Datum, miesto narodenia © 27 04,1964, Michalovce
10 Zamestnany v © 8PP, as Michalovce
¢ Predpis / skidobna norma . STNEN 287-1 Cislo skusky . 20/05
’ Cislo certifikdtu : SK 287-1/2004/00700
Miesto skusky 1 2SS drevarska, Vranov n/T
) znamka
12 Odborné vedomosti : Neskudany
3 Udaje o skuske Rozsah platnosti
14 Spésob zvarania 11 111
15 ! Plech alebo rira T P TP P, T(D>=150 mm,PA,PB PC) T(D>=500 mm)
16 | Druh zvaru BW FW ' BW, FW FwW
17 Skupinaly) zakl. materidlu 1[1 11, 1'.2, 14
18 | Pridavny material {oznalenie) B A, RA RB,RC RR,R,B
1§ {Ochranny plyn
20 {Smer zvarania
21 Hrubka sk, vzorky {(mm) 7 10 3.0.140 »=3.0
22 | Vonk, priemer rury (mm) 60,3 >= 30.1
23 | Poloha zvarania H-L045 PF (P) PA, PB, PC, PD, PE, PF (P), PF (T), H-L0O45 PA, PB, PF (P)
24 | Draikovanie / podiozenie ss nb mi ss nb, ss mb, bs, sHFW), mi(FW) ~oshomi

25  Dalsie informacie pozri v prilozenom liste a / alebo vo WPS Cisio :

: N Vykonal a ) ) PRVA ZVARACSKA, a.s, Bratislava
27 Druh skusky Vyhovel Nepozadovana ing.-Jan Bezak
28 Certifikaény organ pre certifikaciu
29 personalu vo zvarani a NDT
30 | Vizudina kontrola X ) 4
31 | Skuska preziarenim X
32 | Mag. prask, I kapitara X , 5 02
Datum ani 280 05
33 | Makro ! mikro vybrus X Vydania
i Miesto : Bratislava
34 | Skuska rozlomenim X
- , Platnost' skiéky do :  16.02.2007
35 [ Skuska ldmavosti X
) Datum skasky : 16 02.2005
36 | Doplnkové skusky °) X
37 'y na priloZenom hsle
PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY
38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM ZAMESTNAVATEL'OM ALEBO DOZOROM
36 Datum Podpis Sluzobné postavenie Datum Podpis Sluzobné postavenie ]

7C.Ing. Anton SOSKA
Zvaradgky inZinier / Welding engh
Digl. ¢.. IWE/EWE-SK-04014

16.8.05







W o2 W N

o
[ -]

12

13

14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24

25

26
17
28
29
30
31
32
33
34
35
36

37

38

39

VYSKUMNY USTAV ZVARACSKY B SNAS
- PRIEMYSELNY INSTITUT SR —

CERTIFIKACIA
Certifika¢ny orgdn pre certifikdciu persondlu vo zvdrani a NDT 0sOB
akreditovany Slovenskou ndrodnou akredita¢nou siuzbou podla STN EN ISO/IEC 17024 ¢.: P 002

Oznadenie pod¥a STN EN 287 : 111 T BW 6 B t12.5 D100 H-L045S ss

Zvlraci postup v§robcu
Cislo dokladu

Meno rvirala : KRIZAN Juraj
Preukaz
Druh preukazu :
Datum narodenia : 26.06,1959 .
Zamegtnany v : sikromne N7, f r""/".\?,"({. \
Predpis / skG¥obn& norma : STN EN 287-1:2004 Miesto ski¥ky e K

Gislo skasky

Cislo certifikatu :
Odboxrné vedomosti : nesklG3Sany

Odaje o sktiZke Rozsah platnosti

8pdsob zvérania 111 111
Plech alebo rlra T P, T
Druh zvaru BW BW, FW
Skupina(y) z#kl. materiflu 6 1.1,1.2,1.3,1.4,2,3,4,5,6,7,9.1,11
Pridavny materiél (ozna&enia) B A,B,R,RA,RB,RC,RR

Ochranny plyn
Pomocné materifly

Hr(bka sk. vzorky (mm) t=12.5 25

Vopk. priemer rGry (mm) D=100 250

Poloha zvérania H-L045 PA,PB, PC, PD, PE, PF, H-L045

Dréfkovanie / podloZenie 88 nb s mb,ss nb,bs
FW:sl,ml

Daldie informicie pozri v prilofenom liste a / alebo vo WPS &islo <

/.
/

\.\i{ e\ny "’7\9‘2
G é* %L p,
&) o [ NS

ki 1 N .2 &
Vykona ng. Jozef Ho N
Druh skifky a Nepofadovand . >
hovel Certifikaény organ pre
vy persondlu vo zvaran
Vizuflna kontrola X \
8kifka prefiarenim X Ditum vydania : 10.06.2005
Mag. pré¥k./kapiléra X Miesto : Bratislava
Makro/mikro v§brus X Platnost skudky do : 19.05.2007
Skfifka rozlomenim X
Skiifka l&mavosti X PEDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY ZAMESTNAVATELOM
Doplonkové skGEky*) X ALEBO DOZOROM
*) na priloZenom liste
D&tum Podpis SluZobné postavenie
PREDLZENTE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKAGNYM ORGANOM
Ditum Podpis Slufobné postavenie

Sidlo: Vyskumny ustav zvaralsky - Priemyselny in3titlt SR, Ra&ianska 71, 832 59 Bratislava 3 T46-COP-2003-2







